
Le spezzatrici arrotondatici SPA (au-
tomatiche) e SPM (semiautomatiche) 
utilizzano un sistema di arrotondatura 
che replica perfettamente il movimento 
della mano, quindi in modo perfetto e 
delicato.
Le caratteristiche generali sono: 
Testata in fusione
Coltelli in acciaio inox
Struttura in lamiera d’acciaio elettrosaldata
Piatti in policarbonato
Regolazione della corsa in funzione della 
pezzatura
Testa e anello divisore facilmente smontabile 
per una facile pulizia.
Le macchine modello SPM (semiauto-
matiche) hanno le funzioni abbassa-
mento testa, pressature e taglio manuali 
mediante leve, mentre l’arrotondatura 
è automatica, con comando a mano, 
mentre le macchine modello SPA (auto-
matiche) hanno la pressata ed il taglio 
servocomandate da pistone idraulico e 
l’arrotondatura automatica in unico ci-
clo. Tutte le macchine sono montate su 
ruote con piedini antivibranti.
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Les machines à couper et à arrondir la 
pâte à pain SPA (automatiques) et SPM 
(semi automatiques) utilisent in système 
d’arrondissage qui réplique le mouve-
ment de la main de l’homme de façon 
parfaite et délicate.
Les caractéristiques générales sont :
Tête en fusion
Couteaux en acier inox
Structure en tôle d’acier électro-soudée
Plateaux en poly carbone
Réglage de la course en fonction de la 
taille
Tête et anneau diviseur facilement dé-
montable pour un nettoyage facile.
Les machines SPM (semi automatiques) 
ont les fonctions d’abaissement de la 
tête, pressage et coupe manuels grâce 
à un levier, alors que l’arrondissage est 
automatique, à l’aide d’une commande 
à main. Les machines SPA (automa-
tiques) ont le pressage et la coupe à 
servocommande par piston hydraulique 
et l’arrondissage automatique en cycle 
unique. Toutes les machines sont mon-
tées sur roues avec pieds anti-vibrations.
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Bun dividers SA (automatic) and SPM 
(semiautomatic) use a rounding system 
that perfectly and softly reproduces a 
hand movement. 
The general features are:
Steel casting head
Stainless steel knives
Structure of electrowelded steel sheet
Plates in polycarbonate 
Stoke regulation in accordance to the 
size
Head and dividing ring can be easily 
disassembled to be cleaned.
In Model SPM machines (semiauto-
matic), the head lowering, the press-
ings and the cutting are through levers, 
while the rounding is automatic with 
manual control. In Model SPA machines 
(automatic) the pressing and cutting are 
servocontrolled by a hydraulic ram and 
automatic rounding in a single cycle. All 
machines are installed on wheels with 
antivibrating feet.

•
•
•
•
•

•

Diese Spezialmaschinen SPA (automa-
tisch) und SPM (halbautomatisch) be-
nutzen ein System der Rundung, das die 
Handbewegung sehr gut imitiert und 
deswegen ist sie perfekt und sehr har-
monisch.
Beschaffenheit der Maschine:
Zylinderkopffusion
Messer in Edelstahl
Elektrogeschweißte  Stahlstruktur
Teller in Polykarbonat
Einstellbare Stückzahl
Leicht abnehmbare Teile für die Reini-
gung
Die Modelle SPM  (halbautomatisch) 
haben durch Hebelvorrichtungen ma-
nuellbetriebene Funktionen für das 
Senken des Kopfteils, der Pressung und 
der Zerstückelung. Bei den Modellen 
SPA (automatisch)  wird die Pressung, 
die Zerstückelung sowie die Rundung  
mit Hilfe hydraulich gesteuerter Kol-
ben in einem einzigen Arbeitsgang 
durchgeführt. Alle Maschinen sind auf 
schwingungsdämpfenden  Kugelrädern  
aufgebaut. 
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Mod.	 Kw	 Descrizione	 Dimensioni	 Peso in kg

SPM	 0,5	 Spezzarrotondatrice Semi-Automatica	 600x660x2030	 173
SP 3/4 A	 1,3	 Spezzarrotondatrice 3/4 Automatica	 665x660x1420	 230
SPA	 1,3	 Spezzarrotondatrice Automatica	 605x660x1420	 230

Divisioni	 Modelli disponibili	 Range Grammi	 Range Once

divisione per	 15	 SPM - SP 3/4 A - SPA	 100 / 300	 3,52 / 10,58
divisione per	 22	 SPM - SP 3/4 A - SPA	 80 / 220	 2,82 / 7,75
divisione per	 30	 SPM - SP 3/4 A - SPA	 40 / 135	 1,40 / 4,76
divisione per	 30 P	 SPM - SP 3/4 A - SPA	 25 / 90	 0,90 / 3,10
divisione per	 36	 SPM - SP 3/4 A - SPA	 34 / 110	 1,20 / 3,88

SPM SP 3/4 A SPA

Алматы (7273)495-231 
Ангарск (3955)60-70-56 
Архангельск (8182)63-90-72 
Астрахань (8512)99-46-04 
Барнаул (3852)73-04-60 
Белгород (4722)40-23-64 
Благовещенск (4162)22-76-07 
Брянск (4832)59-03-52 
Владивосток (423)249-28-31 
Владикавказ (8672)28-90-48 
Владимир (4922)49-43-18 
Волгоград (844)278-03-48 
Вологда (8172)26-41-59 
Воронеж (473)204-51-73 
Екатеринбург (343)384-55-89 

Иваново (4932)77-34-06 
Ижевск (3412)26-03-58 
Иркутск (395)279-98-46 
Казань (843)206-01-48 
Калининград (4012)72-03-81 
Калуга (4842)92-23-67 
Кемерово (3842)65-04-62 
Киров (8332)68-02-04 
Коломна (4966)23-41-49 
Кострома (4942)77-07-48 
Краснодар (861)203-40-90 
Красноярск (391)204-63-61 
Курган (3522)50-90-47 
Курск (4712)77-13-04 
Липецк (4742)52-20-81 

Магнитогорск (3519)55-03-13 
Москва (495)268-04-70 
Мурманск (8152)59-64-93 
Набережные Челны (8552)20-53-41 
Нижний Новгород (831)429-08-12 
Новокузнецк (3843)20-46-81 
Новосибирск (383)227-86-73 
Ноябрьск (3496)41-32-12 
Омск (3812)21-46-40 
Орел (4862)44-53-42 
Оренбург (3532)37-68-04 
Пенза (8412)22-31-16 
Пермь (342)205-81-47 
Петрозаводск (8142)55-98-37 
Псков (8112)59-10-37 

Ростов-на-Дону (863)308-18-15 
Рязань (4912)46-61-64 
Самара (846)206-03-16 
Санкт-Петербург (812)309-46-40 
Саранск (8342)22-96-24 
Саратов (845)249-38-78 
Севастополь (8692)22-31-93 
Симферополь (3652)67-13-56 
Смоленск (4812)29-41-54 
Сочи (862)225-72-31 
Ставрополь (8652)20-65-13 
Сургут (3462)77-98-35 
Сыктывкар (8212)25-95-17 
Тамбов (4752)50-40-97 
Тверь (4822)63-31-35 

Тольятти (8482)63-91-07 
Томск (3822)98-41-53 
Тула (4872)33-79-87 
Тюмень (3452)66-21-18 
Улан-Удэ (3012)59-97-51 
Ульяновск (8422)24-23-59 
Уфа (347)229-48-12 
Хабаровск (4212)92-98-04 
Чебоксары (8352)28-53-07 
Челябинск (351)202-03-61 
Череповец (8202)49-02-64 
Чита (3022)38-34-83 
Якутск (4112)23-90-97 
Ярославль (4852)69-52-93 
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